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NAVOD PRO INSTALACI PETROLATOVE BANDAZE ANTICOR PLAST (napi. pro pfirubovy spoj u $oupat
s postrannimi zebry)

OBLAST POUZITI: petrolatova bandaz zajistuje G&innou ochranu spoje v agresivnim & korozivnim prostfedi a ochranu &roubt v zemi. Pro

instalaci systému ANTICOR PLAST pro pfirubové spoje postupujte dle navodu (obdobné Ize postupovat u ochrany tvaroveé slozitych kovovych
dilt v korozivnim prostfedi — napf. montazni vliozky, spotfebu materialu pro atypicka feseni konzultujte).

SEZNAM MATERIALU SYSTEMU ANTICOR PLAST potfebny pro viechny typy pfirubového spoje:
- petrolatova paska Anticor Plast 701-40
- vypliovy tmel Anticor Plast 745
- mechanickd ochrana paskou Anticor Plast 732-08.
POMUCKY PRO MONTAZ:
- pomlcky pro osuseni spoje
- ochranné rukavice a bryle
- pomucky pro ocisténi povrchu spoje: Odmastovadlo na bazi alkoholu
- n0Z nebo nlizky
- plastova Spachtle

ROZMERY ptirub PN 10 a SPOTREBA materialu ANTICOR PLAST: v tabulce jsou pro uvedeny doporucené délky a $itky
pasek v¢. orientacni spotieby vyplriového tmelu pro 1 ks prirubového spoje PN 16 v zavislosti na DN (plati i pro PN 10).

Potrubi (mm) PRIRUBA PN16 na pfirubu
oy | priamér d | pramer b tl'lf’n“cf';? 745 | 701-40 | 732-08 DOpéc};Egena
DIN 2632 | (mm) ) (kg) (m) (m) |701-40/732-
08 (mm)
15 21,3 95 14,0 0,2 3,3 1,6 50
20 26,9 105 16,0 0,2 4,0 2,0 50
25 33,7 115 16,0 0,3 4,7 23 50
32 42,4 140 16,0 0,5 6,8 34 50
40 48,3 150 18,0 0,6 7.8 3,9 50
50 60,3 165 18,0 0,8 9,2 4,6 50
65 76,1 185 18,0 1,0 11,4 5,7 50
80 88,9 200 20,0 1,2 13,3 6,7 50
100 114,3 220 20,0 1,3 16,0 8,0 50
125 139,7 250 22,0 1,6 20,7 10,3 50
150 168,3 285 22,0 2,1 26,7 13,4 50
200 219,1 340 24,0 2,9 38,1 19,1 50
250 2731 405 26,0 4,2 271 13,5 100
300 323,9 460 28,0 5,2 35,1 17,5 100
350 355,6 520 30,0 8,4 44,5 22,3 100
400 406,4 580 32,0 10,6 55,5 27,7 100
450 457,2 640 34,0 13,1 67,7 33,8 100
500 508,0 715 36,0 18,7 84,2 42,1 100
600 609,6 840 40,0 27,6 | 1165 | 58,2 100
700 711,2 910 42,0 23,3 | 1388 | 694 100
800 812,8 1025 42,0 30,2 | 1174 | 881 150/100
1000 | 1016,0 1255 50,0 47,4 | 176,9 | 132,7 | 150/100
1200 | 121972 1 455 50,0 54,7 | 239,3 | 179,5 | 150/100
1400 | 1420,0 1 685 52,0 80,3 | 320,6 | 240,5 | 150/100
1600 | 1620,0 1930 58,0 121,3 | 420,3 | 315,3 | 150/100
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POSTUP — INSTALACE PETROLATOVE BANDAZE systému ANTICOR PLAST:

a)
b)

c)
d)
e)

f)

)

dodrzujte bezpecénostni predpisy a pouzivejte ochranné prostredky

Pred izolovanim uchovejte pfirubu v suchu napf. stre¢ovou folii (obr. 1). Ddkladné ocistéte pfirubovy spoj od
necistot, prachu, mastnoty a vlhkosti. K odmasténi pouZijte beztuka rozpoustédla (napt. technicky lih). Pozor! Jsou
to lehce zdpalné latky!. Pro odstranéni povrchové vlhkosti doporucujeme nahtat jej vhodnym prostfedkem na
teplotu asi 30°C.

Mezery v ptirubé, rozich, prostory v Zebrech vypliite antikorozni plastickou hmotu Anticor Plast 745 pro zmirnéni
prechodu tvaru chrdnéné plochy (obr. 2). Hmotu aplikujte pfimo na ocistény odmastény povrch.

Postupné navijejte petrolatovou paska Anticor Plast 701-40 na epoxidovy povlak tvarovky/armatury a pfirubovy
spoj po vyrovndani nerovnosti hmotou Anticor Plast 745 (viz bod c).

Petrolatovou pdsku Anticor Plast 701-40 vinte spiralovité, s lehkym pocatecnim napnutim, plastickou hmotou k
chranénému povrchu s 50% prekrytim, s po¢atkem ovinuti na potrubi (obr. 3).

Petrolatova paska se oviji pouze s minimalnim tahem tak, aby dokonale pfilnula k povrchu a mezi vrstvami pasky.
Pfitom nema dochazet k pohybu pdasky po izolované plose ve sméru tahu. Pfes pfirubu vinte pasku kfiZzovym vinutim
z jedné strany pfiruby na druhou (obr. 3). Prvni a posledni zavit ovinu, se provadi s piekrytim 100 %.

Stejnym postupem aplikujte druhou vrstvu, s pfesahem cca 100 mm pres prvni vinuti na potrubi.

Po ukonceni ovijeni se petrolatova izolace uhladi ve sméru ovijeni (obr. 4).

Instalace mechanické ochrany kryci paskou Anticor Plast 732-08. Postupujeme stejné, jako pfi aplikaci petrolatové
bandaze (obr. 5.). Paska zajistuje mechanickou ochranu tfidy A30. Paska se nanasi s prekrytim 50 %, s presahem
cca 50 mm na pavodni izolaci (povlak tvarovky/armatury). Prvni a posledni zavit ovinu provést se 100 % prekrytim.
Pasku napnéte tak, aby dobre pfilnula k pfedchozi navinuté pasce bez zvinéni a vzduchovych kapes (obr. 6).
Kontrolu izolace lze provést jiskrovym defektoskopem. Velikost zkusebniho napéti pro Anticor Plast 701-40 je 15kV.
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Pro technické konzultace jsou Vam k dispozici nasi technici: pam.technici@saint-gobain.com

vice na www.pamlinecz.cz
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